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(57) The invention relates to a ready-mix mortar based 
on mineral binders such as hydraulic binders and 
hydrated lime, mineral sand aggregates, granulated 
solvated calcium silicate as light aggregate, additives as 
well as additive agents for improving the material 
properties. 
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READY MIX MORTAR 

The object of the invention is a factory mortar for the manufacture of plaster, in particular 
exterior rendering. 

In DIN 18550, Part 1, plaster is defined as a coating made of stucco mortar or coating 
substances applied on walls and ceiling in a single or multilayer in a particular thickness, which 
obtains its final properties only through hardening on the solidium. These basically involve 
mixes made of one or several binders, granular aggregates, as well as powdery additive agents 
and additives for improving the fresh and solid mortar properties. Depending on the type of 
binder, a distinction is made between mineral plaster, whose hardening is based on the setting of 
mineral binders, and synthetic resin plaster, which contains organic binders. The constant 
striving for greater rationalization as well as improved product quality has resulted in plastering 
mortar today put together and mixed from starting materials at the construction site only to a 
limited extent. Today, this task is to a large extent being taken over at the plant by appropriate 
plaster manufacturers who provide ready-to-use mixes as so-called "factory mortar". Here, ready 
mixtures, which are made processable at the construction site solely by adding water and by 
mixing, are called "ready-mix mortar" as per DIN 18557. 

Plasters assume a whole string of tasks as far as building physics is concerned and at the 
same time serve to shape the surface of a building. Depending on the application, DIN 18550, 
Part 1, makes very specific demands on plaster, primarily relating to a good adhesion to the 
foundation, sufficient stability adapted to the foundation, and cold weather protection. For mortar 
made at the site, mixing ratios for binders and sand that are proven for the different stucco mortar 
groups are specified in DIN 18550, Part 2, which according to present experience fulfill the 
respective presented requirements so that plaster put together in such a manner does not require 
any special test. However, factory mortar normally has compositions that deviate herefrom, and 
in tests } in accordance with DIN 18555, must therefore prove fulfillment of the norm 
requirements set depending on stucco mortar group or type of plaster and plaster application. The 
compositions of various factory mortar for the same mortar group and the same application may 
therefore be very different, in particular also because to improve the product quality, factory 
mortar manufacturers use varied and different tempering substances as well as color pigments, if 
necessary. The execution of plaster with mineral binders is regulated in DIN 18550, Part 2. 
Plaster may be applied in several layers as well as only in a single layer. For this, DIN 18550 
recognizes the concept of the plaster system, which must fulfill the respective requirements in its 
entirety. 

Special exterior renderings are currently predominantly manufactured in two layers, 
namely a first coating and a final coat. Aside from involving a lot of work, the work sequence is 
additionally aggravated by the fact that after the first coating, approximately two weeks of drying 
time is needed until the final coat may be applied. Moreover, on difficult rendering bases, e.g., 
highly absorbent masonry (porous concrete, light clay brick made porous) or smooth-timbered 
concrete, additional measures to ensure a flawless plaster (e.g., priming, coarse plaster, wet-on- 
wet multilayered application) are necessary, i.e., additional operations, which likewise require an 
additional waiting period until the actual plaster application and which extend the necessary 
scaffolding time. Multilayered exterior rendering must have an average plaster thickness of 20 
mm according to DIN 18550. 
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These disadvantages may be avoided through an exterior rendering to be processed in a 
single layer, as plaster norm DIN 18500 likewise already recognizes. The necessary average 
plaster thickness is reduced here to 15 mm, which in comparison to a multilayer process 
corresponds to material savings of 25%. 

Such types of one-coat work are in principle already known and different products are 
already also being offered for the single layer plastering method, aside from the multilayered. As 
an aggregate, they may contain the usual mineral sands 1 , lightweight aggregates, or portions of 
both components. More precise compositions are not revealed. 

Known examples for plaster to be processed in a single layer with the usual mineral sands as 
aggregate are, for instance: 

- marmorite KR 200 air-entrained stucco from Koch Marmorite GmbH, Bollschweil 

- ip 50 stucco from Durmersheim GmbH Baustofifwerke, Istein Lime Works 

- Schwepa "perfect" stucco, from the Schwarzwald company, Edelputz GmbH, Otterweier 

- air-entrained stucco THP 4, from Karl Epple GmbH & Co. KG, Stuttgart. 

The disadvantage in these plasters is that they are only partly processable in a single layer on 
highly absorbent or low-absorbing, smooth rendering bases, [such that] additional measures, e.g., 
coarse plaster, priming, wet-on-wet multilayered working, are necessary 2 . Its high bulk density 
(fresh mortar approx. 1.6 to 1.7 kg/dm 3 , solid mortar approx. 1.8 kg/dm 3 ) hinders a light 
processing and good non-sag properties even for greater plaster thickness and facilitates only 
normal yield (approx. 25 kg/m for 15 mm plaster thickness). Also, only the stucco structure is 
recommended here as surface design. 

The processability and yield may be improved considerably through the use of lightweight 
aggregates. Known one-coat works with lightweight aggregates are, for instance: 

- LOOK P.R.B from Produits de Revetements du Batiment, France 

- PF granite from Platres Lafarge, France 

- Monopral, from Weber et Broutin, France 

- EXPAR, from Prolifix S.A., France. 

According to separate tests, these plasters contain, as lightweight aggregates, portions of 
foamed glass and venniculite (LOOK), perlite and vermiculite (PF Granite, EXPAR), or only 
vermiculite (Monopral). 

However, the technical instructions do not make any reference to this. 

The yield of these plasters is more or less noticeably improved and varies between 
approximately 10 and 24 kg/m 2 , depending on the plaster and application. The disadvantage in 
these plasters is that even they are not genuinely single-layer, because in the technical 
instructions, plaster application in two layers is normally recommended, to be executed wet-on- 
wet or wet-on-moist in succession, albeit within a few hours. A further disadvantage is that the 
lightweight aggregates being used, namely foamed glass and venniculite, have their own color 
(foamed glass is dark, venniculite is greenish-yellow), which no longer allows the formulation of 
a white plaster and is problematic even for other colorations. Perlite may be white and therefore 
does not have this disadvantage but the inherent stability of the grain of perlite is very low, 



1 Translator's note: No English equivalent could be found in technical dictionaries or other standard resources for the 
German term "Gesteinssande". "Gestein" as used in a compound word may indicate "mineral", however, and the 
term "mineral sand" does exist and seems to be applicable within this context 
Translator's note: The original of this sentence is incomplete; this is most likely the intended meaning. 
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resulting in a partial pulverization in the dry coating machine as well as increased danger of 
frost damage in the finished plaster. 

Known from EP-A 01 44 965A is a stucco mortar for mechanical conveying and/or 
plastering, in a composition containing granulated framed glass as well as an aggregate and 
binders matched according to a grading curve, in which the part by weight of the granulated 
foamed glass is 6 to 20 with a range of grain size from 1 to 4 mm, and that it further contains 7 to 
15% by weight of a powder in the form of limestone powder, trass powder, perlites, quartz 
powder, and/or electrostatic filter ash, and that it further exhibits exclusively mineral aggregates 
suited to the granulated foamed glass according to a grading curve adapted to a high degree of 
filling and a part by weight of 10 to 50% of a mineral binder. 

In summary, it should be established that all the mentioned plasters have one or several of the 
following disadvantages: 

- They are not genuinely single-layer and require special additional measures for highly 
absorbent, and if necessary, also low absorbing rendering base (e.g., pre-wetting, priming, 
coarse plaster, mostly wet-on-wet multilayer applications). 

- Insofar as they exclusively contain normal mineral sands as aggregate, it only has normal 
yield (approximately 25 kg/m 2 for 15 mm application thickness). Its processability is not 
optimal as a result of its high bulk density. 

- If they contain lightweight aggregates, such as vermiculite, foamed glass, or perlite, they 
have some unfavorable side effects,, such as low grain stability (perlite), resulting in partial 
pulverization in the dry coating machine as well as increased danger of frost damage in the 
finished plaster, or inherent color (vermiculite, foamed glass), which does not permit the 
manufacture of pure white plaster and is problematic even for other color formulations. 

The task of the invention was to prepare a ready-mix mortar that avoids these disadvantages, 
which can really be applied in a single layer as plaster, does not require any kind of pre-treatment 
or aftertreatment, executable even in stucco structure, and nevertheless exhibits the necessary 
solidity, absence of cracking, resistance to atmospheric corrosion, and processability. 

This task is achieved, as the following claims will show. 

The known ready-mix mortars are only partly processable in a single layer, in the course of 
which special measures, such as multilayer wet-on-wet application, priming, or coarse plaster, is 
necessary on problematic, i.e., highly absorbent or barely absorbent walling materials. In 
contrast, the ready-mix mortar according to the present invention may really be applied in a 
single layer on all the usual walling materials without additional measures. 

In processing the known products, additional equipment for the dry coating machine are 
frequently recommended, such as for instance an agitator or even special dry coating machines, 
such as for instance gravity mixers or compulsory mixers in combination with a feed pump. This 
is not necessary when processing the ready-mix mortar according to the present invention. 

The products containing the usual rock aggregates have a high bulk density of fresh 
(approximately 1 .8 kg/dm 3 ) and solid mortar (approximately 1.6 Is 1.7 kg/dm 3 ). 

In comparison, the product according to the present invention has a low bulk density of fresh 
(preferably 14 to 1.5 kg/dm 3 ) and solid mortar (0.6 to 1.3 kg/dm 3 , preferably approximately 0.9 
to 1.1 kg/dm ). As a result, the mortar according to the present invention is easier to process and 
shows better non-sag properties, even for thicker plaster application. 

The known products predominantly contain limestone and/or quartz granulation, while a 
lightweight aggregate is additionally provided according to the present invention. The yield of 
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these known products normally amount — as already mentioned — to 25 kg/m 2 for a 15 mm 
plaster thickness, while yield of 10 to 20 kg/m 2 , on the average 15 kg/m 2 for a 15 mm plaster 
thickness, is to be established according to the present invention. 

The resistance to pressure of the known products corresponds to the mortar groups Pic or PII 
according to DIN 18 550. The products according to the present invention have similar 
properties and moreover have a favorable bending tensile strength. 

Many known mortars exhibit a stronger dependence of fresh and solid mortar properties on 
the mixing intensity, and consequently on the type of the dry coating machine, which cannot be 
determined when processing the products according to the present invention. Moreover, if one 
were to add the lightweight aggregates used in the known mortars, undesirable side effects arise 
by way of low grain resistance or inherent color. However, the lightweight aggregate according 
to the present invention also facilitates the preparation of plaster in white, in the course of which 
no undesirable disintegration effects are to be observed in the dry coating machine and good 
frost resistance is to be established. 

The task according to the present invention was successfully achieved, among other things, 
through the use of a granulate of highly porous calcium silicate hydrate as lightweight aggregate. 
The highly porous granulated calcium silicate hydrate is manufactured, e.g., corresponding to 
DE-PS 2 832 194 C 3 or the known porous concrete technology, through autoclave hardening, 
based on a fine silicic acid carrier (normally quartz) and lime, while adding a foam or propellant 
as air entraining agent. 

After the hardening, the manufacture of suitable granulations take place through drying, 
breaking, and screening. Such calcium silicate hydrate has high porosity (approximately 80 
percent by volume) and therefore a low bulk density (approximately 0.2 to 0,6 kg/dm 3 , 
preferably approximately 0,4 kg/dm 3 ). Furthermore, it is advantageously distinguished by a high 
grain stability (resistance to pressure up to 10 N/mm 2 ) as well as a white color. This lightweight 
aggregate is used in relative amounts of 1 0 to 60, preferably 1 5 to 30. 

A problem of this material for use in ready-mix mortars is its high water absorption ability of 
approximately 170 to 190 percent by weight on account of the high, open porosity* After the 
mixing of the plaster, this property causes a considerable "inner" water removal from the fresh 
mortar, in addition to the water discharge outwards on the rendering base and through 
evaporation into the air. In freshly applied plastering mortar, this effect causes increased tensile 
strengths in comparison to conventional plaster, which could possibly lead to fissures. This 
disadvantage of calcium silicate hydrate may be neutralized through the additional use of fibers 
or through a hydrophobation of the calcium silicate hydrate. 

It is basically known that to accommodate tensile stresses and avoid fissures, fibers may be 
put into plaster as reinforcement; and these measures are also practiced. But aside from its 
advantage of decreasing the susceptibility to Assuring, all the common fibers (cellulose fibers, 
glass fibers, synthetic fibers) also have somewhat significant disadvantageous effects on the 
product: problems in the mixing, void formation, low stability, low fissure-reducing effect, 
worsening of the machinability, great impediment to the surface structure especially due to . 
scratching and triggering of skin irritations. Of advantage are fibers with good stability in a 
favorable length, which on the one hand ensure sufficient adhesion to the binder matrix so that it 
can absorb tensile stresses, but on the other hand still allows the grain to spring when the plaster 
surface is scraped. Suitable fiber lengths preferably lie according to the present invention in the 
region of 0.5 and 4 mm. According to the present invention, synthetic fibers, in particular 
polyethylene or polyacrylonitrile fibers, are particularly advantageous. The fiber apportioning 
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preferably amounts to 0.2 to 1 parts by weight. This type of fiber does not have the mentioned 
disadvantages, or has them only to a very limited extent, and still allows a flawless surface 
structuring through scraping even at higher apportioning. 

Another way of avoiding the sensitivity to fissures of the plaster caused by strong water 
removal in the highly porous calcium silicate is by reducing or neutralizing the water absorption 
through hydrophobation of the calcium silicate hydrate grain. This is made possible by spraying 
the conventional alkali-fast waterproofing agent, e.g., fatty acid-based (e.g., oleates, stearates) or 
silicon organic-based (e.g., alkali-fast formulated silicon, silane, siloxane). 

Through the use of the mentioned calcium silicate hydrate lightweight aggregate, in 
particular in combination with the mentioned fiber admixtures and/or a preceding 
hydrophobation of the lightweight aggregate, a light, i.e., very productive, and easily-handled 
plaster may be manufactured, which can really be processed with a single layer on all the 
conventional walling materials and which can be executed in all colors, including white, in 
varied surface structures, including the stucco structure. 

Cement, PB binders, highly hydraulic or hydraulic lime, in particular white Portland cement, 
fall under hydraulic binders in accordance with the proposal according to the present invention. 

Lime hydrate means, for instance, white lime hydrate or water lime hydrate as per DIN 1060. 

Inorganic filling materials include filling materials normal in the industry, such as powdered 
rock, in particular limestone or marble powder, quartz powder, trass powder, as well as flue dust 
and synthetic mineral powders. 

For the aggregates, the definition given in DIN 18550 for mineral aggregates with close- 
grained structure apply. These primarily include stone granulations normal in the industry, such 
as limestone and/or quartz granulations, which are used as grain-graded sand from 0 to 5 mm 
grain size. 

The use of calcium silicate hydrate as lightweight aggregate is recommended, at quantities of 
,10 to 60 parts by weight, with 15 to 30 parts by weight being preferred The calcium silicate 
hydrate is a highly porous calcium silicate hydrate with grain sizes ranging from 0 to 3 mm, 
preferably 0 to 1 .5 mm, and a bulk density of approximately 0.4 kg/dm 3 . 

The conventional aggregates are water retention agents, such as methyl cellulose, as well as 
melting agents, such as sodium lauryl sulphate-based tenside, olefin sulphonate or 
polymerization products from propylene oxide and ethylene oxide. Water retaining agents not 
only reduce the water removal from the wet mortar applied, but also promote the adhesive 
property of the wet plastering mortar to the dry wall and improve the processability and 
machinability. Softeners, such as tenside, influence the air void formation and are advantageous 
for good processability and machinability. 

Hydrophobation agents are the known agents, such as oleate, stearate, and silicon organic- 
based agents. They serve to improve the cold weather protection or driving rain protection of 
exterior rendering, 

- The plaster may be colored, to correspond to the requirements, in which the color pigments 
must be light-fast and alkali-fast. The known pigments are used for this, i.e., metal oxide, such as 
iron oxide, chrome oxide, and cobalt oxide or colored powdered rock. Mixtures of known 
pigments may also be used. 

The use of fibers is particularly preferred, to be precise in quantities of 0.2 to 1.0 parts by 
weight, preferably in 0.4 to 0.6 parts by weight. These fibers are in particular synthetic fibers, 
with polyethylene and polyacrylonitrile fibers being particularly preferred. Cellulose fibers 
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and/or synthetic fibers may be used as organic fibers, while glass fibers, for instance, may be 
used as inorganic fibers. 

The object of the invention, therefore, is a ready-mix mortar based on mineral fixing-agents, 
such as hydraulic binders and lime hydrate, mineral sand aggregates, a lightweight aggregate, 
additives, as well as reagents for improving the material properties, which is characterized in that 
as a binder, it contains a hydraulic binder in parts by weight of 10 to 28, 
lime hydrate in parts by weight of 5 to 20, 
as additive, inorganic filling materials in parts by weight of 5 to 15, 
as aggregate, grain graded mineral sand in parts by weight of up to 55, 

as lightweight aggregate, granulated calcium silicate hydrate in parts by weight of 10 to 60, 
reagent in parts by weight of 0. 1 to 3. 

It is particularly preferred for the hydraulic binder to be present in a quantity of 15 to 23 
parts by weight while lime hydrate may be present preferably in a quantity of 8 to 15 parts by 
weight. 

It is particularly preferred for the rock powder to be present in a quantity of 8 to 15 parts 
by weight while rock granulation may be present in a quantity of 30 to 45 parts by weight 

It is particularly preferred for the lightweight aggregate to be present in a quantity of 15 
to 30 parts by weight and for the hydraulic binder to be Portland cement. 

It is particularly preferred for the lime hydrate to be one in accordance with DIN 1060 
and for the rock powder to be marble powder. 

It is particularly preferred for the calcium silicate hydrate to be a highly porous calcium 
silicate hydrate with grain sizes ranging from 0 to 3 mm and a bulk density of approximately 0.4 
kg/dm 3 . 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain fibers in a quantity of 0.2 
to 1.0 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain synthetic fibers, such as 
polyethylene or polyacrylonitrile fibers. ^ 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain hydrophobated calcium 
silicate hydrate. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain a water-retention agent in a 
quantity of 0. 1 to 0,3 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain a softener in a quantity of 
0.008 to 0.05 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain a hydrophobation agent in 
a quantity of 0. 1 to 0.5 parts by weight. 

It is particularly preferred for the ready-mix mortar to contain pigment dyestufiGs in a 
quantity of 0.001 to 5 parts by weight. 

Example 1 

Ready-mix mortar made of 

23 parts by weight of white cement 

8 parts by weight of lime hydrate 

1 1 parts by weight of marble powder 

mixed with aggregates made of 

23 parts by weight of granulated calcium silicate hydrate 
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with a granulation of approximately 0.25 to 1.5 mm and 
37 parts by weight of crushed limestone 
while adding 

0.6 parts by weight of polyacrylonitrile fibers 

0.2 parts by weight of methyl cellulose 

0.01 parts by weight of sodium lauryl sulphate-based tensides 

0.3 parts by weight of sodium oleate. 

The appropriate pigments may be added for color. 

The material may be flawlessly processed as a real single layer for a white or colored 
exterior rendering with all the conventional dry coating machines without additional equipment. 
Even when applying on highly absorbent masonry (light clay brick, porous concrete), even under 
warm, windy, weather conditions, no fissures occurred in the plaster. The mortar has a high yield 
of approximately 15 kg/m 2 at 15 mm piaster thickness and very good processing properties. The 
plaster has good adhesion to the rendering base, corresponds to the mortar group P II in its 
stability, and fulfils the requirements of DIN 18550 for water-repellent exterior rendering. It was 
possible to execute the surface design in freely structured and washed out structure, in sprayed 
rendering structure, and in stucco structure. 

Example 2 

Ready-mix mortar made of 

1 7 parts by weight of white cement 
1 3 parts by weight of lime hydrate 

10 parts by weight of marble powder 

1 8 parts by weight of granulated calcium silicate hydrate 
25 parts by weight of quartz granulation 

17 parts by weight of crushed limestone 
0.3 parts by weight of cellulose fibers 
0.2 parts by weight methyl cellulose 

0.01 parts by weight of polymerization products 
from propylene oxide and ethylene oxide 
0.3 parts by weight of sodium oleate 
0.5 parts by weight of iron oxide. 

The processing properties and yield are good and comparable with Example 1, likewise 
the stabilities. The requirements of DIN 18550 for water-repellent exterior rendering are 
fulfilled. Different surface structures, including stucco structure, are possible. 

Example 3 

Ready-mix mortar made of 

23 parts by weight of white cement 

1 8 parts by weight of lime hydrate 

1 1 parts by weight of marble powder 

23 parts by weight of hydrophobated granulated calcium silicate hydrate 
37 parts by weight of crushed limestone 
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0.2 parts by weight of methyl cellulose 
0.01 parts by weight of olefin sulphonate 
0.2 parts by weight of sodium oleate. 

This ready-mix mortar does not require any fibers to absorb tensile stresses since a water- 
repellent, adjusted granulated calcium silicate is used here. The resulting processing and material 
properties are comparable with those described in Example 1 . The plaster remains fissure-free on 
chalky sandstone as well as on highly absorbent porous concrete masonry and has perfect 
adhesion. The requirements of DIN 18550 for water-repellent plasters are fulfilled. The surface 
of the plaster may also be well executed in stucco structure, aside from other structure 
possibilities. 

Example 4 

Ready-mix mortar as in Example 3, but with 

37 parts by weight of hydrophobated granulated calcium silicate hydrate, 
23 parts by weight of crushed limestone. 

This variation yields a mortar with a particularly high yield (approximately 12 kg/m 2 at 
15 mm plaster thickness) and easy handling. The rest is similar to those in Example 3. 

Example 5 

Ready-mix mortar made of 

12 parts by weight of cement 

10 parts by weight of lime hydrate 

1 5 parts by weight of maible powder 

20 parts by weight of granulated calcium silicate hydrate 

43 parts by weight of crushed limestone 

0.5 parts by weight of polyethylene fibers 

90.3 parts by weight of methyl cellulose 

0. 01 parts by weight of sodium lauryl sulphate-based tenside. 

The favorable processing properties and the yield are similar to those in Examples 1 to 3. 
The yields correspond to mortar group P lc, however, and the plaster is not water-repellent as 
defined by DIN 18550 and is therefore suitable for the rendering of the interior wall. 

Claims 

1. Ready-mix mortar based on mineral binders, such as hydraulic binders and lime hydrate, 
mineral sand aggregates, a lightweight aggregate, additives, as well as reagents for improving the 
material properties, characterized in that it contains 

a hydraulic binder in parts by weight of 10 to 28, 

lime hydrate in parts by weight of 5 to 20, 

as additive, inorganic filling materials in parts by weight of 5 to 15, 

as aggregate, grain graded mineral sand in parts by weight of up to 55, 

as lightweight aggregate, granulated calcium silicate hydrate in parts by weight of 10 to 60, 

reagent in parts by weight of 0. 1 to 3. 
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2. Ready-mix mortar according to Claim 1, characterized in that it contains the hydraulic binder 
in 15 to 23 parts by weight 

3. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
lime hydrate in 8 to 15 parts by weight 

4. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
rock powder in 8 to 15 parts by weight. 

5. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
rock granulation in 30 to 45 parts by weight. 

6. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
the lightweight aggregate in 15 to 30 parts by weight 

7. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the 
hydraulic binder is Portland cement 

8. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the lime 
hydrate is as per DIN 1060. 

9. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the rock 
powder is marble powder. 

10. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the rock 
granulation is limestone granulation. 

11. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that the calcium 
silicate hydrate is a highly porous calcium silicate hydrate with grain sizes ranging from 0 to 
3 mm and a bulk density of approximately 0.4 kg/dm 3 . 

12. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
fibers in a quantity of 0.2 to 1 .0 parts by weight. 

13. Ready-mix mortar according to Claim 12, characterized in that it contains synthetic fibers. 

14. Ready-mix mortar according to Claim 13, characterized in that it contains polyethylene or 
polyacrylonitrile fibers. 

15. Ready-mix mortar according to Claim 11, characterized in that it contains hydrophobated 
calcium silicate hydrate. 

16. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
a water retention agent in a quantity of 0. 1 to 0.3 parts by weight 

17. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
a softener in a quantity of 0.008 to 0.05 parts by weight. 

18. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
a hydrophobation agent in a quantity of 0. 1 to 0.5 parts by weight 

19. Ready-mix mortar according to one of the preceding claims, characterized in that it contains 
pigment dyestufis in a quantity of 0.001 to 5 parts by weight. 
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© Werktrockenmortel. 

© Die Erfindung betriffi einen Werktrockenputz- 
mBrtel auf der Basis von mlneralischen Bindemittel 
wie hydraulischen Blndemftteln und Kalkhydrat mi- 
neralischan SandzuschlSgen. CaJcfumsilicathyolvat- 
Granulat a)s LeichUuschlag, Zusatzstoffen, sowie 
Zusatzmitteln zur Verbesserung der Materiaieigen- 
schaften. 
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WERKTROCKENMORTEL 



Gegenstand der Erfindung ist eln Werkmdrtel 
zur Herstellung von Putzen, insbesondere von Au- 
ftenputzen. 

In DIN 18550, Teil 1 ist Putz als eln an WSn- 
den und Dekken Bin- Oder mehrfagig in bestimmter 
Dicker aufgetragener Belag aus PutzmBrteln oder 
Beschlchtungsstoffen defintert, der seine endgUltf- 
gen Eigenschaften erst durch Verfestigung am 
Baukorper erhSit Grundsatziich handelt es sich 
dabei um Gemische aus einem oder mehreren 
Blndemltteln, kffrnlgen ZuschlSgen sowie ggf. meh- 
lfgen Zusaizmitteln und Zusatzstoffen zur Verbes- 
serung der Frisch- und Festmorteleiganschaften. 
Nach der Art der BindemJttel unterscheldet man 
mineralischer Putze, deren Verfestigung auf der 
ErhSrtung minerallshcer BindemitteJ beruht und 
Kunstharzputze. die organlsche Bfndemlitel enthal- 
ten. Das stSndlge Bestreben nach weitergehender 
Rationalisierung sowie verbesserter ProduktqualitSt 
hat dazu gefOhrt, dad Putzm&rte! haute nur noch 
untergeordnet auf der Baustelle selbst aus den 
Ausgangsstoffen zusammengesetzt und gemischt 
werden. Diese Aufgabe wird heute weitgehend von 
entsprechenden Putzherstellern werkseitig Gber- 
nommen. die gebrauchsfertige Mischungen ate so- 
genannte "WerkmBrter zur VerfQgung stellen. Da- 
bei werden fertige Gemische, die auf der Baustelle 
ausschlle/Jlich durch Zugsbe von Wasser und 
durch Mischen verarbeitbar gemacht werden, ge- 
mSB DIN 18557 als w WerirockenmSrtel ,, bezeiclv 
net 

Putze tibemehmen eine ganze Reihe bauphysf* 
kalischer Aufgaben und dlenen zuglefch der Ober- 
flachengestaftung eines Bauwerkes. Je nach An- 
wendung steJIt die DIN 18550. Teii 1, ganz be- 
stimmte Anforderungen an Putze, die sich In erster 
Unie auf eine gute Haftung am Untergrund, eine 
hinreichende und auf den Untergrund abgestlmmte 
Festigkeit und den Witterungsschutz beziehen. Fur 
baustellengefertigte Mortel werden in DiN 18550, 
Teil 2, fOr die verschiedenen Putzmortelgruppen 
bewahrte MischungsverhSltnisse von Bindemitteln 
und Sand angegeben, die nach vorllegenden Erfah- 
rungen die jewells gestellten Anforderungen erfGI- 
len und deshaib derartig zusammengesetzte Putze 
keiner besonderen Prufung bedUrfen. Werkmortel 
besitzen Jedoch in der Regel hiervon abwelchende 
Rezepturen und milssen deshaib die ErfUllung der 
}e nach Putzmortelgruppe bzw. Putzart und Putzan- 
v/endung gestellten Normanforderungen in Prtlfun- 
gen gemafl DIN 18555 nachweisen. Die Rezeptu- 
ren verschiedener WerkmSrtel fOr die gleiche Mfir- 
telgruppe und die gleiche Anwendung kSnnen da- 
her sehr unterschiedlich sein, insbesondere auch 

dARwRnfln w«il WAkrm^rtAlhnr.^AitAr rnr VarhflSRA- 



rung der ProduktqualJtat vlelSIUge und verschie- 
denartige VergOtungsstoffe sowie ggf. Farbpigmen- 
te einsetzen. Die AusfOhrung von Putzen mit mfne- 
raiischen Blndemltteln ist in DiN 18550, Teil 2, 
s geregeit Putze k&nnen In mehreren Lagen oder 
auch nur in einer Lage aufgebracht warden. Die 
DIN 18550 kennt hierftlr den Begrlff des Putzsy- 
stems, das in seiner Gesamthait die jeweiligen 
Anforderungen erfilllen mufl. 

w Spezieii Auflenputze werden derzelt vorwle- 
gend in zwei Lagen, nSrnUch einem Unterputz und 
einem Oberputz, hergestellt- Neben dem hohen 
Arbeitsaufwand ist dabe) fur den Arbeitsablauf zu- 
satzltch erschwerend, dafl nach dem Unterputz 

75 eine Austrocknungszeit von cau 2 Wochen abge* 
wartet werden mufl, bis der 0berput2 aufgetragen 
werden kann. Auf schwferlgen PutzgrOnden, z,B. 
stark saugendem Mausrwerk {Gasbeton, porosierte 
Leichtziegel) oder glattgeschaltem Baton, sind zu- 

20 dem zusatzllche MaCnahmen zur Sfcherstellung ei- 
nes einwandfreien Putzes erforderlich {z.B. Grun- 
dieren, Sprltebewurf, mehrlaglges Auftragen nafl In 
nafl). also zusStzHche Arbeitsgange. die ebenfaKs 
zusatzllche Wartezeiten bis zum eigentlichen Putz- 

25 auftrag erfordem und die notwendlge GerOststand- 
zetg veriangem. Mehrlagige Auflenputze mQssen 
nach DIN 18550 eine mittlere Putzdicke von 20 
mm besitzen. 

Diese Nachteile kflnnen durch eine einiagig zu 

30 verarbeitenden Auflenputz, wie ihn ebenfalls die 
Putznonrn DIN 18500 bereits kennt, venmieden wer- 
den. Die notwendige mittlere Putzdicke verringert 
sich bel ihnen auf 15 mm, was gegenUber mehrta-' 
glger Arbeitsweise einer Materialersparnis von 25 

35 % entspricht. 

Derartige Bniagenputze sind prinzipieil bereits 
bekannt und verschiedene Produkte werden bereits 
neben der mehrlagigen auch fOr die einlagige Putz- 
weise angeboten. Als Zuschlag k6nnen sie Ubiiche 

40 Gesteinssande, LeichtzuschlSge oder Anteile bol- 
der Komponenten enthaiten. Genauere Rezepturen 
sind nicht offenbart 

Bekannte Belsplele fUr einiagig zu verarbeiten- 
de Putze mit Oblichen Gesteinssanden als Zu- 

45 schlag sind 2.B.: 

- Marmorit KR 200 Luftporenkratzputz der Fa, Koch 
Marmorit GmbH, Bolischweil 

- ip 50 Kratzputz der Baustoffwerke Durmershelm 
GmbH, Kalkwerfc Istein 

so - Schwepa Kratzputz "perfekt" der SchwarzwSlder 
Edelputz GmbH, Ottersweier 

- Luftporen-Kraftzputz THP 4 der Fa. Karl Eppie 
GmbH & Co. KG, Stuttgart 

Nachteilig an dJesen Putzen ist, dafl sle nur 
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den bzw. wenig saugenden glatten PutzgrOnden 
zusatzliche MaSnahmen, wie z.B. Sprftzbewurf, 
Grundierung, mehrfaglges Arbeiten nafl in nafl, er- 
forderlich warden. Ihre hohe Rohdlchte 
(Frischmorte! ca 1.6 bis 17 kg/dm 3 , FestmGrtel ca. 
1*8 kg/dm 3 ) bahindert eine teichte Verarbeltung und 
ein gutes Standvermogen auch bei grSflerer Putz- 
dlcke und ermdglicht nur normal© Ergtebigkeiten 
(ca 25 kg/m a bei 15 mm Putzstarke). Auch wlrd 
bei ihnen als Oberflachengestaitung nur die Kretz- 
struktur empfohlan. 

Die Verarbeitbarkeit und Ergiebigkeit kdnnen 
wesentlich durch dan Bnsatz von LeichtzuschlSgen 
verbessert warden. Bekannte Enlagenputze mit 
Leichtzuschlagen sind z.B.: 

- LOOK P.R.B der Firma Produits de Revetements 
du Batiment Frankreich 

• PF Granite der Fa. Platres Lafarge, Frankreich 

• Monoprai der Firma Weber et Broutin, Frankreich 

- EXPAR der Fa. Prolifix SA, Frankreich. 

Nach eigenen Untersuchungen enthalten diese 
Putze als Leichtzusch&ge Anteile an Schaumglas 
und Vermiculit (LOOK), Perlite und Vermlcullt (PF 
Granite, EXPAR) bzw. nur Vermiculit (Monoprai). 

In den technischen MerkblSttem findet sich 
hierzu jedoch keine Angabe. 

Die Erglebigkeit dleser Putze 1st mehr oder 
weniger deutllch verbessert und variiert Je nach 
Putz und- Anwendung zwischen ca 10 und 24 
kg/m 2 . Nachtelllg an diesen Putzen 1st, dad auch 
sle nicht echt einlagig sind. denn In den techni- 
schen MerkblSttern wird in der Regel der Pufcauf- 
trag In zwe) Lagen empfohlen, die nacheinander - 
ailerdfngs innerhalb weniger Stunden • naB in natf 
bzw. nafl in feucht auszufdhren sind. Ein weiterer 
Nachteif ist. dad die verwendeten Leichtzusch&ge 
Schaumglas und Vermiculit eine Eigsnfarbe besit- 
zen (Schaumglas ist dunkel. Vermiculit ist grUnlich- 
gelb). die die Formulierung eines weiflen Putzes 
nicht mehr zulaflt und auch bei anderen Farbge- 
bungen problematisch ist Pe/lit ist zwar wel0 und 
besitzt deshalb diesen NachteK nicht jedoch be- 
sitzt Perlit nur elne sehr geringe Korneigenfestig- 
keit mit der Folge einer teilweisen Zermahlung in 
der Putzmaschine sowle einer erhShten Gefahr von 
Frostschaden am fertigen Putz. 

Aus der EP-A-01 44 965 ist ein Putzmdrtel fUr 
das maschinelle FBrdern undfoder Putzen in einer 
Schaumgias-Granulat und nach einer Sieblinie zu- 
sammenpassenden Zuschlagsstoff und Bindemfttel 
enthaltenden Zusammensetzung bekannt wobe) 
der Gewichtsanteii an Schaumgias-Granulat 6 bis 
20 % bei einer K5rnung von 1 bis 4 mm bet/Sgt 
und da/J weiterhin 7 bis 15 Gew.-% eines MehJs in 
Form von Kalksteinmehl, Trassmehl, Perliten, 
Quarzmehl und/oder EtektrofHterasche enthalt und 
dafl es welter nach einer auf einen hohen Full grad 
ausgerichteten Siebllnle zum Schaumgias-Granulat 



passende, ausschliefllich mineralische Zuschlag- 
stoffe und einen Gewichtsanteii von 10 Us 50% 
eines mineralischen Blndemrttels aufweist 

Zusammenfassend ist festzusteJien, da/5 alia 
s genannten Putze einen oder mehrere der folgen- 
den Nachteiie besitzen:. 

- Sie sind nicht echt einlagig und bedOrfen spezrell 
auf stark saugendem und ggf. auch schwach sau- 
gendem Putzgrund zusfitzlicher Maflnahmen (z.B. 

to VornSssen. Grundierung. Spritzbewurf, meist mehr- 
iagiges Antragen naB in nafl). 

- Sofern sie als Zuschlag ausschliefllich normale 
Gesteinssande (Quarz und/oder Kalksteinkdmun- 
gen) enthalten, besitzen sie nur eine normale Er- 

t5 gteblgkeit (ca. 25 kg/m 2 bei 15 mm Auftragss&rke). 
Ihre Verarbeltbarket ist infolge ihrer hohen Roh- 
dlchte nicht optimal. 

• Sofern sie Leichtzuschlage wie Vermiculit 
Schaumglas oder Perlite enthalten, haben diase 

20 einige ungUnstige Nebeneffskte wie z.B. geringe 
Kornfestigkeit (Perlite) mit der Foige einer teilwei- 
sen Zermahlung In der Putzmaschine sowie einer 
erhfihten Gefahr von FrostschSden am fertigen 
Putz oder Eigenfarbung (Vermiculit Schaumglas), 

25 was die Herstellung rein wetfler Putze nicht eriaubt 
und auch fOr andere FarbfQrmulierungen problema- 
tisch ist 

Aufgabe der Erfindung war es nun, einen 
Werktrockenmdrtel bereltzustelJen. der cflese Nach- 

30 teile vermeidet, der wirklich in einer einzigen 
Schicht als Putz aufgetragen werden kann, keinerlel 
Vorbehandlung oder Nachbehandlung benotigt 
auch In Kratzstruktur auszufUhren ist und trotzdem 
die ndtlge Festigkeit, Rlflfreiheit, WitterungsbestSn- 

35 digkeit und Ver arbeitbarkeit aufweist. 

Diese Aufgabe wird wie aus den nachstehen- 
den AnsprUchen ersichtlich geldst. 

Die bekannten Werktrockenmbrtei sind nur be- 
dingt einlagig verarbeitbar, wobei auf problematic 

40 schen, z.B. stark saugenden oder kaum saugenden 
Wandbaustoffen. besondere Maflnahmen erforder- 
fich sind, wie mehriagiges Aufbringen nafl-auf-naJ3, 
eine Grundlerung Oder Spritzbewurf. Demgegen- 
Uber kann der erfindungsgemafle Werktrockenmor- 

45 tel auf alien Ubllchen Wandbaustoffen ohne Zusatz* 
maflnahmen echt einlagig aufgebracht werden. 

Bei der Verarbeitung der bekannten Produkte 
sind haufig ZusatzausrOsturtgen zur Putzmaschine 
empfohlen, wie z.B. ein Nachmischer oder sogar 

so spezieile Putzmaschlnen t z.B. FrelfaJI- oder 
Zwangsmischer In Verblndung mit einer Fdrder- 
pumpe. Dies ist bei der Verarbeltung des erfln- 
dungsgemaBen WerktrockenmQrtels nicht notwen- 
dig. 

55 Die Ubllchen Gesteinszusch&ge enthaltenden 
Produkte haben eine hohe Rohdlchte von Frisch- 
(c. 1,8 kg/dm 3 ) und Festmortel (ca. 1,6 Is 1,7 
kg/dm 3 ). 



5 



EP 0 417 418 A1 



6 



Demgegenuber besUzt das erfindungsgemafle Pro- 
dukt elne geringe Rohdlchte von Frisch- 
(vorzugsweise 1,4 bis 1.5 kg/dm 3 ) und Festmortei 
(0.6 bis 1.3 kg/dm*, vorzugsweise ca. 0,9 bis 1,1 
kg/dm 3 }. Dadurch 1st der erfindungsgemafle M5rtel $ 
leichter verarbeitbar und zeigt ein besseres Stand- 
vermogen, auch bei dickerem Putzauftrag.. 

Die bekannten Produkte enthalten Oberwiegend 
Kalkst8in und/oder QuarzkSmung, wahrend erfin- 
dungsgemafl zusStzlich ein Leichtzuschlag vorge- 10 
sehen ist. Oberlichenveise betrMgt die Ergieblgkeit 
dieser bekannten Produkte. wie schon erwahnt 25 
kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke, wahrend erfindungs- 
gemSfl dann elne Ergieblgkeit von 10 bis 20 kg/m 2 , 
im Schnitt 15 kg/m 2 bei 15 mm Putzstarke festzu- is 
steiien ist 

Die Druckfestigkeit der bekannten Produkte 
entspricht den MBrtelgruppen Pic Oder Pll nach 
DIN 18 550. Die erfindungsgemSflen Produkte be- 
sitzen &hnliche Eigenschaften und haben auiterdem zo 
noch elne gQnstfge Biegezugfestigkeit 

Viele bekannte M6rtel zeigen elne starkere Ab- 
hangigkeit von Frisch- und Festmflrtelelgenschaf- 
ten von der Mischlntensitat und damrt von der Art 
der Put2maschine, was bei der Verarbeitung der 25 
erfindungsgemS/ten Produkte nicht festzustellen ist. 
Setzt man au/Jerdem die in den bekannten Morteln 
verwendeten LeichtzuschlMge zu, so erhilt man 
unerwiinschte Nebeneffekte durch geringe Kornfe- 
stigkeit oder Bgenfarbe. Der erfindungsgemafle 30 
Leichtzuschlag ermflglich jedoch auch die Bereit- 
steilung von Putzen weitfer Farbe. wobel kelne un- 
erwOnschten Zerkleinerungseffekte in der Putzma- 
schine zu beobachten slnd und eine gute Frostbe- 
standlgkeit festzustellen ist. 35 

Die Losung der erfindungsgemaflen Aufgabe 
gelang uj. durch die Verwendung elnes Granulats 
von hochporSsem Caiciumsflikathydrat ais leicht- 
zuschlag. Das hochporose Calctumsilikalhydrat- 
Granulat wind auf der Basis eines feinteiHgen Kie- <o 
seJsauretr^gers (Qblicherweise Quarz) und Kalk un- 
ter Zusatz eines Schaumes oder Treibmittels ais 
Luftporenbildner durch Autoklavhartung hergestellt, 
z.B. entsprechend DE-PS 2 832 194 C 3 Oder der 
bekannten Gasbetontechnoiogie. 45 

Nach dem Harten erfolgt die Herstellung geeig- 
neter Kornungen durch Trocknen. Brechen und 
Klassieren. Das derartlge Calcium silikathydrat be- 
sitzt eine hohe Porositat {ca. 80 Vol.-%) und des- 
halb eine geringe Schiittdichte (ca. 0.2 bis 0.6 so 
kg/dm 3 , vorzugsweise ca. 0,4 kg/dm 3 ). Weiterhfn 
zerch net es sich vorteilhaft durch eine hohe Korn- 
festigkeit (Druckfestigkeit bis 10 N/mm 2 ) sowie eine 
weifle Farbe aus. Diese Leichtzuschlag wlrd in 
Mengenanteiien von 10 bis 60, vorzugsweise 15 bis 55 
30, eingesetzt 

Ein Problem dieses Materials fOr den Einsatz in 
Werktrokkenrnorteln ist sein infolge der hohen offe- 



nen Porositat hohes Wasserau/nahmevermogen 
von ca. 170 bis 190 Gew.-%. Diese Eigenschaft 
bewirkt nach dem Anmischen des Putzes einen 
erheblichen "inneren" Wasserentzug aus dem 
Frischmortei und zwar zusStzJich zu der Wasserab- 
gabe nach auflen an den Putzgrund und durch 
Verdunstung an die Luft Dieser Effekt verursacht 
im frisch angetragenen PutzmSrtel gegenUber kon- 
ventioneilen Putzen gesteigerte Zugspannungen, 
die unter Umstanden zu Rissen fUhren kdnnen. 
Dieser Nachteil des CalcJumsllikathydrats kann 
durch den zusatzlichen Einsatz von Fasern oder 
durch elne Hydrophobierung des Calciumsiflkath- 
ydrats aufgshoben werden. 

Es fst zwar prinzipieil bekannt, daS zur Aufnah- 
me von Zugspannungen und Vermeidung von Ris- 
sen Fasern ais Armierung in einen Putz einge* 
bracht werden kSnnen und diese Maflnahme wlrd 
auch praktiziert. Alie gebrSuchlichen Fasern 
(Celluiosefasem, Glasfasern. kunststoffasern) besft- 
zen jedoch neben ihrem Vorteil der Riflanfailig- 
keitsminderung fUr das Produkt auch z.T. nicht 
unerhebiiche nachteilige Effekte: Probieme balm 
Einmischen, Nesterbildung, geringe Festigkeit, ge- 
ringe ri/Jmindernde Wirkung, Verschlechterung der 
Maschinengangigkeit.. starke Behinderung der 
OberflBchenstrukturierung spezieli durch Kratzen 
und Auslosung von Hautrefzungen. Vorteilhaft slnd 
Fasern mit guter Festigkeit in elner gOnstigen LSn- 
ge, die einerseits einen hfnreichenden Verbund zur 
Bindemittelmatrix gewBhrfeisten. so daO sie Zugs- 
pannungen aufnehmen kBnnen, andererseits aber 
beim Kratzen der Putzoberfiache das Korn noch 
springen iassen. Ge eignete FaserlSngen iiegen 
erfindungsgemaa vorzugsweise im Berelch zwi- 
sdien 0,5 und 4 mm. Besonders vorteilhaft sind 
erflndungsgemau Kunststoffasern, insbesondere 
Polyethyien- oder Poiyacryinitrilfasem. Die Faser- 
dosierung betragt vorzugsweise 0,2 bis 1 Ge- 
wichtsanteile, Bne derartige Faser bestizt die ge- 
nannten Nachteife nicht oder nur sehr einge- 
schrankt und IM0t auch be! hdherer Dosierung noch 
eine einwandfreie Oberfiachenstrukturierung durch 
Kratzen zu. 

Eine andere MSglichkeit zur Vermeidung der 
durch den starken Wasserentzug des hochpordsen 
Oalciumsilikathydrats bedingten RiCanfaliigkeit des 
Putzes besteht darin. die Wasseraufnahme durch 
eine Hydrophobierung der Calciumsiiikathydrat- 
Kornung zu reduzieren oder aufzuheben. ErmSg- 
(icht wird dies durch das AufsprUhen Obllcher aika* 
iibestandtger Hydrophobierung smittei, z.B. auf der 
Basis von Fetts3uren (z.B.) Oieate, Stearate) oder 
auf siliziumorganischer Basis (z.B. alkalibestSndig 
formulierte Siiikone, Siiane, Siloxane). 

Durch den Einsatz besagten 
Caldumsllikathydrat-Leichtzuschiags, Insbesondere 
in Kombination mit besagten Faserzusatzen 
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und/oder einer vorangegangenen Hydrophobierung 
des Leichtzuschlages kann ©In leichter, d.h. sehr 
ergleblger und leicht zu verarbeltender Putz herge- 
steirt warden, der auf alien Gblichen Wandbaustof- 
fen echt einlaglg verarbeitet und In vielfaitigen 
Oberfiachenstrukturen incl. dar Kratzstruktur In aJ* 
ten Farben incl. Welfl ausgefQhrt warden kann. 

Unter hydraulische Bindemittel entsprechend 
dam erfindungsgemSSen Vorschlag fallen Zemen- 
te, PM-Binde/, hochhydraufischer Oder hydrauli- 
schar Kalk, insbesondere weifler Portlandzement 

Unter Kalkhydrat versteht man z.B, Welflkalkh- 
ydrat oder Wasserkalkhydrat nach DIN 1060. 

Anorganiscbe FOlistoffe umfassen die In der 
Branche Gblichen FOlistoffe wfe Gesteinsmehie, 
Insbesondere Kaikstelnbzw. Marmormehle, Quarz- 
mahle, TraBmehle sowle Flugaschen und syntheti- 
sche mineraQsche Mehle. 

' FOr die Zuschlage soil hier die in OIN 18550 
gegebene Definition fOr mineralische ZuschlSge mit 
dichtem GefUge gelten. In erster Linia zMhlen hier- 
zu die In dere Branche Gblichen Gestefnskoroun- 
gen r wle &B. KaJkstein- und/oder QuarzkSrnungen, 
die als kornabgestufte Sande von 0 bis 5 mm 
KorngroSe elngesetzt werden. 

Als Leichtzuschlag wird vorgeschlagen. Cal- 
clumsiflkathydrat einzusetzen, und zv/ar In einer 
Menge von 10 bis 60 Gewichtsanteilen, wobei 15 
bis 30 Gewichtsantelle bevorzugt sind. Das Caf- 
ciumsilikathydrat 1st ein hochporSses Calciumsill- 
kathydrat mit KbrngrSflen im Bereich von 0 bis 3 
mm. vorzugsweise 0 bis 1.5 mm. und efner SchUtt- 
dichte von ca. 0,4 kg/dm 3 . 

Unter Obliche Zus&tze fallen Wasserrtlckhalte- 
mittel, z.B. Methylcellulose, sowle Plastiflzierungs- 
mittel, z.3. Tensida auf der Basis von Natriumlau- 
rylsulfat. Oletfnsulfonat oder Polymerisationspro- 
dukten aus Propylenoxid und Ethylenoxfd. Wasser- 
riickhaltende Mittel mindern nicht nur den Wasser- 
entzug aus dem aufgetragenen Naflmortel. sondern 
fdrdern auch die Haftfahigkeit des nassen Putz- 
mortels an der trockenen Wand und verbessern 
Verarbeitbarkeit und Maschinengangigkeit Plastifi- 
zierungsmlttel wie Tensfde beeinflussen die Luftpo- 
renbildung und srnd vorteilhaft fOr eine gute Verar- 
beitbarkeit und Maschinengangigkeit. 

Hydrophobierung smittel sind die bekannten, 
z.B. Oleate. St© arate und Mittel auf sillcfumorgani- 
'scher Basis. Sle dienen der Verbesserung des 
Witterungs- bzw. Schlagregenschutzes von Auflen- 
putzen. 

Den BedUrfnlssen entsprechend k5nnen die 
Putze farbig seln, wobei die Farbpigmente lichtecht 
und aikalibestandig sain mOssen. Dazu verwendet 
man die bekannten Pigmente, d.h. Metalloxlde wie 
z.B. Bsenoxlde, Chromoxid und Kobaltoxid oder 
farbige Gesteinsmehle. Es kSnnen auch Mischun- 
gBn bekannter Pigmente eingesetzt werden. 



Besonders bevorzugt ist es. Fasern einzuset- 
zen. und zwar in einer Menge von 0.2 bis 1.0 
Gewichtsanteilen, vorzugsweise in 0.4 bis 0.6 Ge- 
wichtsanteilen. Diese Fasem sind insbesondere 

s Kunststoffasem, wobei Polyethylen- und Polyecryl- 
nitrilfasern besonders bevorzugt sind. Als organl- 
sche Fasem konnen Cellutosefasern und/oder 
Kunststoffasem elngesetzt warden, als anorgani- 
sche Fasem z.B. Glasfasern. 

70 Gegenstand der Erfindung ist also ein Werk- 
trockenmdrtel auf der Basis von mineralischen Bin- 
demitteln wie Hydrauiisohen Sindemitteln und 
Kalkhydrat mineralischen SandzuschlMgen. elnem 
Leichtzuschlag, Zusatzstoffen, sowie Zusatzmitteln 

is zuf Verbesserung der Materialeigenschaften, der 
dadurch gekennzeichnet ist. dafl er als Bindemittel 
ein hydraulisches Bindemittel in einem Gewfchtsan- 
teil von 10 bis 28 

Kalkhydrat In einem Gewichtsanteil von 5 bis 20 
20 als Zusatzstoff anorganische FOlistoffe in einem 

Gewichtsanteil von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande In 

elnem Gewichtsanteil bis 55 

als Leichtzuschlag CalcJumsilikathydrat-GranuIat in 
z$ einem Gewichtsanteil von 10 bfs 60 Zusatzmittel in 

einem Gewichtsanteil von 0,1 bis 3 

enthSlt 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das hydrauii* 
sche Bindemittel In einer Menge von 15 bis 23 
30 Gewichtsanteifen vortiegt, wahrend Kalkhydrat vor- 
zugsweise in einer Menge von 8 bis 15 Gewlchts- 
antielen vorliegen kann. 

8esonders bevorzugt ist es. da/3 Gestefnsmehl 
in einer Menge von 8 bis 15 Gewichtsanteilen 
35 vortiegt, wShrend Gesteinskdrnung in einer Menge 
von 30 bis 45 Gewichtsanteilen vorliegen kann. 

Besonders bevorzugt ist es. da/J der Leichtzu- 
schlag in einer Menge von 15 bis 30 Gewichtsan- 
teilen vorliegt und das hydraullsche Bindemittel 
40 Portlandzement ist 

Besonders bevorzugt ist es, dafl das Kalkh- 
ydrat elnes nach DIN 1060 ist und dad das Ge- 
stefnsmehi Marmormehl ist. 

Besonders bevorzugt 1st es. da/) das Calciums- 
45 llikathydrat ein hochporflses Caiciumsillkathydrat 
mit Korngrdflen im Bereich von 0 bis 3 mm und 
einer Schlittdlchte von ca. 0,4 kg/dm 3 ist 

Besonders bevorzugt Ist es, daff der Werktrok- 
kenmdrtel Fasem in einer Menge von 0.2 bis 1,0 
so Gewichtsanteilen enthalt. 

Besonders bevorzugt ist es. dafi der Werktrok- 
kenmortel Kunststoffasern wie Polyethylen* oder 
Polyacrylnitrilfasem. enthalt 

Besonders bevorzugt ist es. dafi der Werktrok- 
55 kenmtirte! hydrophobiertes Calciumsirrkathydrat 
enthSIt 

Besonders bevorzugt ist es, dafl der Werktrok- 
kenmdrtel ein WasserrUckhaltemittel in einer Men- 
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ge von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteilen enthaft 

Besonders bevorzugt ist es, da/3 der Werktrok- 

kenmortel ein Plastifizierungsmittel in einer Menge 

von 0.0D8 bis 0,05 Gewichtsanteilen enthSll. 

Besonders bevorzugt 1st es, dafi der Wektrok- 

kenmortel ein Hydrophobierungsmittel in einer 

Menge von 0,1 bis 0.5 Gewichsanteilen enth§lt 
Besonders bevorzugt 1st es, da/J der Werktrok- 

kenmortel Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 

0,001 bis 5 Qewichtsanteilen enthSIt. 



Beispiel 1 

Werktrockenmortei aus 
23 Gewichtsanteilen WeiUzement 
8 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsanteilen Marmormehl 
vermischt mit Zuschlagstoffen aus 
23 Gewichtsanteilen Calciumsilikathydrat-Granulat 
mit einer KSrnung von ca> 0,25 bis 1 JS mm und 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
unter Zugabe von 

0,6 Gewichtsanteilen Polyacrylnitrilfasern 

0,2 Gewichtsanteilen Methylceflulose 

0,01 Gewichtsanteilen von Tenslden auf der Basis 

von Natriumiaurylsulfat 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumoleat. 

Zur Farbgestaltung k6nnen entsprechende Plg- 
mente zugegeben werden. 

Das Materia] Mt sich mit alien Oblichen Putz- 
maschinen ohne ZusatzausrtJstung einwandfrei 
echt einlagig zu einem wef/ten oder farbigen Au- 
tfenputz verarbeiten. Auch beJ Auftrag auf stark 
saugfShlgem Mauerwerk (Lelchtzelgel, Gasbeton), 
selbst unter warmen, windigen Witterungsbedin- 
gungen traten fm Putz keine Risse auf. Der MSrtel 
besitzt erne hohe Ergieblgkeit von ca. 15 kg/m* bei 
15 mm Putzdicke und sehr gute Verarbeitungsei- 
genschaften. Der Putz besitzt eine gute Haftung am 
Putzgrund, antspricht in seiner Festigkelt der Mflr- 
teigruppe P II und erfORt die Anforderungen der 
DIN 18550 an wasserabweisende Auflenputze. DJe 
OberffSchengestaltung konnte in fref strukturlerter 
und verwaschener Struktur, In Spritzputzstruktur 
und in Kratzstruktur einwandfrei ausgeftlhrt werden. 



Beispie) 2 

Werktrockenmortei aus 

17 Gewichtsanteilen Wei/Jzement 
t3 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
10 Gewichtsanteilen Marmormehl 

18 Gewichtsanteilen Catalumsllikathydrat-Granulat 
25 Gewichtsanteilen Quarzkornungsn 

17 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,3 Gewichtsanteilen Cellulosefasern 



0,2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 

0,01 Gewichtsanteilen an Polymerisatlonsprodukte 

aus Propylenoxid und Ethylenoxid 

0,3 Gewichtsanteilen Natriumoleat 

6 0,5 Gewichtsanteilen Ssenoxid. 

Verarbeltungsefgenschaften und Ergieblgkeit 
sind gut und verglelchbar mit Beispiel 1, ebenso 
die Festigkeiten. Die Anforderungen der DIN 18550 
an wasserabweisend Aufienputze werden erfOllt. Es 

io sind verschieden OberflSchenstrukturen InW. Kratz- 
struktur mSglfch. 



Beispiel 3 

15 

Werktrockenmortei aus 
23 Gewichtsanteilen Weiflzement 
18 Gewichtsanteilen Kalkhydrat 
11 Gewichtsanteilen Marmormehl 

20 23 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 
Cateiumsilikathydrat-Graunulat 
37 Gewichtsanteilen Kalksteinbrechsande 
0,2 Gewichtsanteilen Methylcellulose 
0,01 Gewichtsanteilen Olefinsulfonat 

25 0,2 Gewichtsanteilen Natriumoleat 

Dieser Trockenm8rtel benfitigt kelne Fasern 
zur Aufnahme von Zugspannungen, da hler ein 
wasserabwelsend eingesteiltes 
Cateiumsitikathydrat-Granulat eingesetzt wlrd. Die 

30 slch ergebenden Verarbeltungs- und Materlaleigsn- 
schaften sind vergleichbar mit den In Beispiel 1 
beschriebenen. Der Pute blieb sowohl auf Kalk- 
sandsteln als auch auf stark saugfahigem 
Gasbeton-Mauerwerk rissefrei und beseji efne ein- 

05 wandfrete Haftung. Die Anforderungen der DIN 
18550 an wasserabweisende Putze werden erfUIlt 
Die OberflSche des Putzes kann neben anderen 
StrukturmSgllchkeiten auch gut in kratzstruktur 
ausgefUhrt werden. 

40 

Beispiel 4 

Werktrockenmortei wie in Beispiel 3, Jedoch 

45 mit 

37 Gewichtsanteilen hydrophobiertem 

Calciumsilikathydrat-Granulat 

23 Gewichtsanteilen Kalkstelnbrechsanden. 

Dlese Variante ergibt einen Mortel mit bason- 
so ders hoher Ergiebigkeit (ca. 12 kgrtn 3 bei 15 mm 
Putzdicke) und leichter Verarbeitbarket Im Gbrigen 
gilt Shnliches wle In Beispiel 3 gesagt 



55 Beispiel 5 

Werktrockenmdrtel aus 
12 Gewichtsanteilen Zement 
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10 Gewichtsanteiien Kalkhydrat 

15 Gewichtsanteiien Manmormehl 

20 Gewichtsanteiien Caldumsilikathydrat-Granulat 

43 Gewichtsanteiien Kalksteinbrechsanden . 

0,5 Gewichtsanteiien PoJyethylenfasern 

0,3 Gewichtsanteiien Methylcellufose 

0,01 Gewichtsanteiien TenskJe auf der Basis von 

Natriumlauryisulfat 

- Hinslchtllch der gOnstigen Verarbeitungseigen- 
schaften urtd der Ergiebigkeit gilt ahnliches wie in 
den Belspielen 1 bis 3. Die Festigkeiten entspre- 
chen jedoch der MSrtelgruppe P lc und der Putz 
ist nicht wasserabweisend im Sfnne der DIN 18550 
und daher In dieser PormuHerung fOr Innenwand- 
pufce geelgnet 



AnsprUche 

1. Werktrockenmartel auf der Basis von minerali- 
schen Bindemitteln w)e hydraulischen Bindemitteln 
und Kalkhydrat mineralischen SandzuschlSgen, ei- 
nem Leichtzuschlag. Zusatzstoffen sowie Zusatz- 
mitteln zur Varbesserung der Materialeigenschaf- 
ten, dadurch gekennzelchnet, daO er ate Binde- 
mittel 

ein hydrauBsches Bindemlttel In einem Gewichtsan- 
teiien von 10 bis 23 

Kalkhydrat In einem Gewichtsanteiien von 5 bis 20 

als Zusatzstoff anorganische FOIIstoffe in einem 

Gewichtsanteiien von 5 bis 15 

als Zuschlag kornabgestufte mineralische Sande in 

einem Gewichtsanteiien von bis 55 

als leichtzuschlag Calciumsllikathydrat-Granulat in 

einem Gewichtsanteiien von 10 bis 60 

Zusatzmittel in einem Gewichtsanteiien von 0,1 bis 

3 

enthSlt 

2. WerktrockenmBrtel nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzelchnet, datf er das hydrauGsche Binde- 
mittel In 15 bis 23 Gewichtsanteiien enthait 

3. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen Ansprtlche, dadurch gekennzelchnet, de/3 
er das Kalkhydrat in 8 bis 15 Gewichtsanteiien 
enthait. 

4. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, da/3 
er GesteJnsmehl in 8 bis 15 Gewichtsanteiien ent- 
hait 

5. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, dafi 
er Gesteinskomung in 30 bis 45 Gewichtsanteiien 
enthait. 

6. WeridrockenmfSrtel nach einem der vorangegan- 
gen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, dafl er 
den Leichtzuschlag In 15 bis 30 Gewichtsanteiien 
enlhalt 

7. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 



genen Ansprtlche, dadurch gekennzelchnet, daB 
das hydraulische Bindemittel Portlandzement ist 

8. Werktrockenmdrtel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, daB 

5 das Kalkhydrat elnes nach DIN 1060 ist. 

9. Werktrockenmortel nach einem der vorangegan- 
genen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, dafl 
das Gesteinsmehl Marmormehl Ist 

10. Werktrockenmartel nach einem der vorange- 
10 gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet 

daJ3 die Gesteinskflrnung Kalkstefnkomung ist 

11. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 
daU das Calciumsllikathydrat eln hochporOses Cal- 
ls clumsilikathydrat mit Korngrtfflen im Berefch von 0 

bis 3 mm und einer SchOttdlchte von ca. 0,4 
kg/dm 3 Ist 

12. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen Anspruche, dadurch gekennzelchnet, 

20 da/3 er Pasern in einer Menge von 0,2 bis 1,0 
Gewichtsanteiien enthSlt 

13. Werktrockenmortel nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzelchnet, daB er Kunststoff as ern enthSlt 

14. Werktrockenmortel nach Anspruch 13, dadurch 
25 gekennzelchnet dafl er Polyethylen- oder Poly* 

acrylnitrilfasem enthSlt 

15. Werktrockenmortel nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzelchnet daj3 er hydrophobiertes Cal- 
clumsilikathydrat enthSlt 

30 16. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet 
dafl er eln Wasserrtickhaltemlttel in einer Menge 
von 0,1 bis 0,3 Gewichtsanteiien enthSlt 

17. Werktrockenmortel nach einem der vorange- 
35 gangenen Ansprtlche, dadurch gekennzelchnet, 

dafl er ein Plastlfizierungsmittel in einer Menge von 
0.008 bis 0,05 Gewichtsanteiien enthait. 

18. WerktrockenmSriel nach einem der vorange- 
gangen AnsprOche. dadurch gekennzelchnet, daB 

40 er ein Hydrophobierungsmittel in einar Menge von 
0,1 bis 0,5 Gewichtsanteiien enthSlt 

19. WertctrockenmBrtel nach einem der vorange- 
gangenen AnsprOche, dadurch gekennzelchnet, 
daJ5 er Pigmentfarbstoffe in einer Menge von 0,001 

45 bis 5 Gewichtsanteiien enthSlt 



so 
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